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OptiGalv ® gor det ...

Produktionskapaciteten haeves til det dobbelte!
April 2008:

I Ningbo, Kina, har Manor Group Automation ApS udviklet ny styring til Tajco
Manufacturing Ldt. fabrik som producerer komponenter til udstadningssystemer til
bilindustrien.

Det oprindelige styresystem

Det oprindelige styresystem var
designet til et galvanisk
overfladebehandlingsanlaeg med
200 kar, serviceret af 6 kraner samt
en overfagringsfunktion mellem de to
kar reekker som anleegget er
opbygget af (U-anleeg). Der var
benyttet to styk Siemens S7-317
PLC’er som hoved styring. Disse
kommunikerede pa Profibus med 6
styk S7-315 PLC’er, nemlig en i
hver kran. Trods anleegget bade kar
og kemimaessigt var udlagt til
3.000.000 emner pr. & kunne man ikke na mere en 1,3 millioner emner, dette grundet
begraensninger og uhensigtsmaessigheder i kontrolsystemet

Manor Group Automation ApS garanterer de 3 millioner kan nas

For at muliggere at fabrikken kunne na de 3 millioner emner anleegget var bygget til
indfartes en ny PLC til erstatning for de to S7-317. En CTI 2500 Series™ PLC C400
blev leveret, indeholdende det nyudviklede OptiGalv ® program (Det Optimale
Galvanostyringssystem), programmeret APT, modulopbygget.

Samtidigt udskiftedes HMI systemet WinCC til et nyt iFIX HMI system og en
omfattende reorganisering af Profibus netveerket fandt sted.

Systemet opererer pa den made, at hoved PLC’en har overblikket over hele
produktionen i karraekken og giver ordre til hver kran nar noget skal flyttes, en
instruktion af gangen, baseret pa kar status, produkttype, og krantilgaengelighed. | det
tidligere system tog det op til 2 sekunder at beregne og sende en instruktion til en
kran, men med OptiGalv i CTI 2500-C400, er det reduceret til ca. 0,06 sekund.

Opgraderingens resultat

Fabrikkens galvanolinje kares nu med det nye
OptiGalv ®,pa en CTI 2500-C400 PLC og med
SCADA systemet iFIX.

De 6 S7-315 PLC’er er stadigt i kranerne, dog er
programmet i kranerne ogsa optimeret til drift med
OptiGalv ® og alle ind- og udgange fra det B
tidligere Siemens system er overtaget af CTI “ I I | I ! IE
PLC’en og styres ogsa via Profibus. -
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